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Description 

L'invention concerne un vitrage 6quip6 d'une pi6- 
ce mStaliique qui lui est associ^e par collage k {'aide 
d'une colle visqueuse, en particulier un vitrage auto- 5 
mobile. 

Lorsque la liaison entre un vitrage et una pi^e 
m^talliquedoitStre particuliSrementsolide, elleesten 
g^n^ral f ix§e soit par vissage soit par serrage. Dans 
le cas de vissage le vitrage est 6quip6 d'un ou de plu- io 
sieurs trous et la pi^ce m^tallique destines d Stre 
fix^e sur le verre poss^e obligatoirenDent une 
contre-plaque ou au moins une t§te de vis du cdb6 op- 
pose . Les systSmes par serrage sont utilises lorsque 
la pidce m^tallique doit §tre f bcSe au bord du vitrage. is 
Dans les deux cas, le systdme comporte du cdt6 op- 
pos6 d la piSce m^tallique des 6l6nnents qui sont plus 
ou moins en relief par rapport d la surface du verre. 
De tels Sl^ments peuvent §tre g3nants du point de 
vue esth6tique ou technique. C'est ainsi par exemple 20 
que sur une automobile, de telles parties affleurant 
au-des3U3 de la surface du verre peuvent perturber 
sensiblement I'^coulementde I'air le long de la "peau' 
ext^rieure du v^hlcule. 

SI Ton veut 6viter de tels ressauts k la surface du 25 
verre qui sont Inh6rents k la conception des pieces 
m^talliques serr§es ou viss^es, on doit se tourner 
vers la seule solution, le collage entre la piSce m^talli- 
que et la surface du verre. Mais malheurausement les 
collages pr6sentent en g^n^ral une solidity moins 30 
grande que les f bcations par serrage ou vissage. 

L'invention se donne pour tdche d'accroitre la so- 
lidity et la tenue dans le temps des collages entre une 
pidce m^taltique et le verre de mani^re que des pie- 
ces coll6es puissent §tre mises en oeuvre \k ou il exis- 35 
te de fortes exigences en ce qui concerne la solidity 
et la tenue. 

Selon {'invention, dans la zone cach^e par la oot- 
le, le vitrage est kquipk d'au moins un trou ou une en- 
coche qui permet un accrochage m^canique suppl6- 40 
mentaire de la colle durde dans le vitrage. 

Dans une variante pr6f6r6e de l'invention on a 
pn6vu dans la zone du vitrage cach^ par la colle de 
percer plusieurs brous traversants ou des fentes kirn- 
tes. 45 

Les moyens de l'invention ont un effet double : 
d'une part, les surfaces de verre en contact avec la 
colle sont accrues ce qui .augnnente Tadh^rence, 
d'autre part en plus de I'augmentation de I'adhdrence 
gr§ce k Taccroissement de la surface de collage, le so 
systSme permet un accrochage positif, purementm6- 
canique grdce k rintroduction de la masse de oolle 
dans les logements du vitrage. Cette double action 
anrt^llore la quality m^canique de la liaison entre le 
verre et la p\kce m^tallique dun point tel que I'on peut ss 
utiliser de telles liaisons par collage \k ou les collages 
habituels n'auraient pas fourni un tenue suff isante. 

De mani^re avantageuse, on a pr6vu dans les 



parties du vitrage cach6e par la colle d'effectuer plu- 
sieurs trous ou encoches ou fentes de dimensions re- 
lativement faibles. Le diamdtre des trous ou la largeur 
des fentes doivent dans tous les cas 3tre sensible- 
ment plus petrts que I'^paisseur du verre et §tre de 
I'ordre de 1 d 5 mm. Si Ton souhaite que la surface 
de collage gagn6e grdce au systems de l'invention - 
c'est, dans le cas d'un trou ctrculaire, la surface tat6- 
rale du cylindre crk^ - soit sup^rieure k la surface de 
collage perdue, c'est-^dire la surface du cercle du 
trou, alors, le diam6tre du trou doit dtre au maximum 
6gal k quatre fois I'dpaisseur du vitrage. Le choix de 
diam&tres de 1 d 5 mm permet de rester sensiblement 
en dessous de cette limite 6tant donn§es les 6pais- 
seurs habituelles des vitrages concern6s. On obtient 
ainsi en plus d'un ancrage m^canique un accroisse- 
ment sensible de la surface de contact et done de la 
force d'adh^sion. 

Pour rSaliser les trous avec un diamdtre petit ou 
des encoches en forme de fentes de faibles largeurs 
on utilise les proo6d6s connus et les machines dispo- 
nibles dans le commerce. Cependant, les outils de 
per^ge mdcanique sont peu adapt^s oontrairement 
k ceuxfonctionnant k I'aide de jets d'eau k haute pres- 
sion ou k I'aide d'un laser. Si Ton utilise une machine 
d jets d'eau haute pression on aura avantage k intro- 
duire dans le Jet d'eau des grains de oorindon. Le jet 
d'eau peut §tre install^ par exemple sur un chariot k 
commands numSrique qui se ddplace au-dessus du 
vitrage selon un parcours programme. On peut avec 
cette m6thode praduire un nombre d6termin6 de 
trous ou de fentes aux endroits voulus pratiquement 
avec des tc)l6rances nulles et dans un temps relative- 
ment bref. 

La forme, le diamdtre, le nombre et la disposition 
des tax>us ou des fentes se d^terminent en fonction 
des n6cessit6s et peuvent verier de mani^re impor- 
tante sans sortir du cadre de l'invention. 

II relive dgalement de {'invention dans les cas ou 
la pi^ce m§tallique est coll6e par une de ses surfaces 
sur une seule surface du vitrage que i'autre surface, 
du c5t6 oppose en soit ^quip6e d'une plaque mdtalli- 
que mince ou d'une p\kce plate ou m3me d'un film de 
mdtal ou de plaatique par collage de manl^re k cacher 
k la fois la masse de oolle contenue dans les trous et 
la surface de collage de la pikce m^tallique visible au 
travers du verre. De telles protections peuvent rester 
tr^ minces et ne provoquent ainsi pratiquement au- 
cune sur6paisseur de la surface du vitrage. 

L'invention va 6tre d6crite plus pr^tsdment dans 
ses dfffdnentes formes et pour ses diff^rentes applh 
cations d I'aide des d ssins. 

Parmi leaf igures, on voitsuccessivement, en vue 
partielle : 

figure 1 : une premiere forme de realisation d'une 
liaison entre une glace Iat6rale coulissants et un 
profile de guidage d6t)ordant lat^ralem nt, 
figure 2 : une deuxi&me manidre de r6aliser la 
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liaison entre un profile de guidage lateral at una 
glace coutissante, 

figure 3 : la liaison entre la partie inf^rieure d*une 
glace lat^rale coulissante et un profile en forme 
de U qui Tenchdsse, 5 
figure 4 : la liaison entre une glace Iat6rale cou- 
lissante et une pidce m^tallique en forme de bou- 
ton plac6e du c6t6 interne du vitrage, au bord, 
pour la guider et, 

^ figure 5 : la liaison entre un pare-brise fait de io 

verre feuilletS et un 6l6ment mdtallique suppor- 
tant le rStroviseur. 

Les exemples pr6sent6s figure 1 ooncernent un 
vitrage 1 fait de glace tremp^e, il constitue la partie 
transparente coulissante d'une portiere d'automobile. is 
Le long de son bord vertical on Ta 6quipd d'un profile 
m^tallique 2 en forme de Z. Ce profile 2 coop&re avec 
un guide plac6 dans le cadre de la fen§tre, celui-ci 
n'est pas repr6sent^. La partie plate 3 du profile 2 est 
collie k Taide de la colle 4 sur le vitrage 1. De mani^re 20 
d prot^er la colle 4 du rayonnement ultra-violet on a 
^quip6 le vitrage 1, au bord, d'une couche 5 consti- 
tute d'un tmail ctramique ou d'un autre mattriau 
adapts. 

Dans la zone du vitrage 1 prot6g6 par la partie 25 
plate 3 du profile 2 on a perct les trous 6 stparts de 
quelques millimetres ou de quelques centimetres. 
Dans I'exemple, les trous 6 se prtsentent sous forme 
de fentes allongees. lis ont une largeur B de 1 d 5 mm 
et une longeur L de 5 d 20 mm. Les trous 6 en forme 30 
de fente ont et6 obtenus d Taide d'un appareil de per- 
9age d jet d'eau agissant avant la trempe. 

La colle 4 est par exemple constitute d'un systt- 
me untcomposant k base de polyur6thane qui poly- 
merise d rhumiditt de ratmosphtre. Ce mtlange est 35 
du type habitual utilist pour le collage des vitrages au- 
tomobiles connme par exemple celui des brevets US 
3 707 521 et 3 779 794. La composition de la oolle a 
une consistance tr&s visqueuse. Au oours du collage 
11 faut s'assurer que la pression utiliste est suff isante 40 
pour permettre k la colle 4 de ptnttrer dans les trous 
6 et de les remplir. 

La polymerisation de la oolle 4 est fevoriste par 
le fa\i que celle-ci possdde des surfiaces de contact 
avec Tatmosphere importantes grdce aux trous 6. Si 45 
c'est ntcessaire on peut, aprts polymerisation, era- 
ser la masse polymeriste pour qu'elle ne deborde pas 
du niveau du verre. 

La figure 2 presente un exemple de realisation 
qui correspond pratiquement compietement k celui so 
de la figure 1 , elle se distingue uniquement par le fait 
que le profile 8 est egalement equipe de trous 9 dont 
la forme, la tailie et la disposition correspondent e 
ceux des trous 8 du vitrage 1 . La colle 4 penetre aussi 
bien dans les trous 6 que dans les trous 9 qu'elle rem- 55 
plit On obtient de la sorte un accrochage mecaniqu 
particulierement bon car on constitue avec oe prece- 
de d^ sortes de "chevilles" oonstituees par la oolle 
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durcie. Elles ameiiorent la tenue de la liaison. 

La forme de realisation presentee figure 3 utilise 
egalement cet effet d'assemblage par chevflles ou 
par rivets. Dans ce cas, la glace laterale coulissante 
11 est constituee de verre trempe thermiquement, 
eile comporte e son bord inferieur un profile metalli- 
que 12 dont la fonction est de transmettre au vitrage 
les efforts dus au nnecanisme servant d lever ou k 
descendre la glace. Le mecanismeagitsurraile 13du 
prof oe tandis que la partie haute 1 4 en forme de U en- 
chdsse le bord du vitrage sur lequel Q est colie par I'in- 
termediaire de la colle 4. Le vitrage 11 est equipe sur 
son bord inferieur de trous 15. Aux endroits de la sec- 
tion en U 14 du profile correspondent aux trous 15 on 
a egalement pntvu des trous 16 qui ont soit le m§me 
diametre, soit de preference un diametre plus grand 
que les trous 15 du vitrage. La tenue au cisaillement 
de la liaison entre le profile 12 et le vitrage 11 se trou- 
ve ainsi sensiblement accrue. 

Un exemple suppiementaire d'utilisatlon du pro- 
cede est represente figure 4. II s'agit ici de nouveau 
d'un vitrage de portiere coulissant 18 sur lequel est 
cdie un bouton de guidage metallique 19. Le fc)Outon 

19 est place du cdte interne du vitrage et est guide 
dans un prof 9e de guidage inclu dans le cadre de la 
fenetre non represente. Le bouton de guidage 19 est 
compose d'une em base 20 en contact avec la colle 4. 
Dans le vitrage 1 8, dans la zone cachee par Tembase 

20 on a prtvu un nombre de trous 21 qui ont avanta- 
geusement un diamtb^ compris entre 2 et 4 mm. 
C'est ainsi par exemple qu'on a pu placer de 4 d 8 
trous dans une disposition gtometrique queloonque. 
Sur le cdte externe du vitrage 18 on a prevu, en face 
du bouton 19 une plaque nnetallique minoe 22 circu- 
laire dont le diametre correspond k celui de I'assiette 
20 du bouton 19. Cette plaquette 22 est elle-mSme 
liee au vitrage par I'intermediaire d'une couche de col- 
le 23. 

Sur la figure 5, on presente un exemple de reali- 
sation suppiementaire ou la liaison est celle d'un sup- 
port de retroviseur25 avec la face interne d'un pare- 
brise feuillete 6. L'eiement support metallique 25 a la 
forme d'une plaque avec une partie det)ordante 27. 
L'eiement metallique sert k aocrocher le retrovlseur 
non represente. La plaque 25 comporte des trous 28 
qui seront au moins partiellement rempl» par la colle 
4. Le vitrage feuillete 26 constitue de deux verres 29 
et 30 associes par une couche Intercalaire 31 
comporte des trous 32 dans le verre Interne 30. Ces 
trous sont situes dans la zone couverte par la odle 4. 
Celle-d penetre k I'interieur des trous 32 lorsque la 
plaque 25 est pressee contre le vitrage. Les trous 32 
peuvent presenter une depouille, c'est-Mire etre de 
forme conique, ce qui aocroTt encore les performan- 
ces de I'accrochage. 

D'autres xemples de liaison salon I'lnvention 
sont oonstitues de supports cdies sur des vitrages 
pour des elements tels que des feux stop ou bi n de 
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pieces de quincaillerie destinies d fixer ou d rendre 
mobile le vitrage comme des charni^res. En particu- 
lier» les vitrages de custode d entrebdillem nt possd- 
dent des charni^res et des verrous qui peuvent 3tre, 
les uns comme les autres, f ix6s au verre par la tech- 5 
nique de I'mventlon. 



Revendications 

10 

1. Vitrage comportant un 6l6ment m^tallique asso- 
ci^ au vitrage k Taide d'une colle visqueuse dur- 
cissable, caractSrisS en ce que le vitrage (1 ; 11 ; 
18 ; 30) est 6quip6 dans la zone couverte par la 
colle 4 d'au moins un trou (6 ; 1 5 ; 21 ; 32) traver- is 
sant le vitrage qui provoque un ancrage m^cani- 

que suppl^mentaire dans le vitrage de la colle (4) 
durcie. 

2. Vitrage selon la revendication 1, caract^ris^ en 20 
ce que le diamStre ou la largeur des trous (6 ; 1 5 ; 

21 ; 32) sont plus petits que I'^paisseur du vitrage 
(1 ;11 ;18;30). 

3. Vitrage selon la revendication 2, caract6ris6 en 25 
ce que le diamStre ou la largeur des trous (6 ; 15 ; 

21 ; 32) sont oompris entre 1 et 5 mm. 

4. Vitrage selon I'une des revendications 1 £1 3, ca- 
ract^risS en ce que Ton utilise comme colle un po- 30 
lyurSthane unicomposant durdssant d I'humidit6. 

5. Vitrage selon I'une ou plusieurs des revendica- 
tions 1^4, caract]6ris6 en ce que T^l^ment m6- 
tallique est un profil6 de guidage (2 ; 8 ) coll6 le 35 
long du bord du vitrage (1) sur sa surface. 

6. Vitrage selon Tune ou plusieurs des revendica- 
tions 1 d 4, caractSrisd en ce que I'^l^ment m6- 
tallique est oonstltu^ par un profile (12) d section 40 
en U qui enchdsse le vitrage (11) au bord. 

7. Vitrage selon Tune ou plusieurs des revendica- 
tions 1^4, caract6ris6 en ce que r6l6ment m6- 
tallique est un bouton de guidage (1 9) 00II6 sur la 45 
surface interne d'un vitrage lateral coulissant 
(18). 

8. Vitrage selon Tune ou plusieurs des revendica- 
tions 1 d 4, caracti6ris6 en ce que r6l6ment m6- so 
tallique est la pitee support (25) d'un r6troviseur. 

9. Vitrage selon I'une ou plusieurs des revendica- 
tions 1^4. caract6ri36 n ce que r6l6ment m6- 
tallique est le support de signaux lumineux en 55 
particulier de feux stop. 

10. Vitrage selon I'une ou plusieurs des revendica- 



tions 1 d 4, caractSris6 en ce que I'^l^ment m6- 
tallique est une charniSre qui supports le vitrage. 

11. Vitrage selon Tune ou plusieurs des revendica- 
tions 1 d 10, caract6ris6 en ce qu'une plaquette 
mStallique (22) mince couvrant les trous est pla- 
ces sur la surface du vitrage oppos^e d I'^l^ment 
m6tatlique plac6 sur I'autre surface du vitrage. 

12. Vitrage selon I'une ou plusieurs des revendica- 
tions 1 d 11, caract6ris6 en ce que les trous (32) 
possddent une d^pouille, c'est-d-dire ont une lar- 
geur croissants lorsqu'on s'^loigne du support 
m^tallique. 



Patentanspruche 

1. Glasscheibe mit einem mittels einer viskosen 
hartenden Klebemasse mit der Glasscheibe ver- 
bundenen metallischen Element, dadurch ge- 
kennzelchnet, 6aQ^ die Galsscheibe (1; 11; 18; 

31) in dem von der Klebemasse (4) bedeckten 
Bereich mit wenigstens einem die Glasscheibe 
durchdringenden, eine zusitzliche mechanische 
Verankerung der ausgeharteten Klebemasse (4) 
in der Glasscheibe bewirkenden Loch (6; 15; 21; 

32) versehen ist 

2. Glasscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Durchmesser oder die Brette 
der lecher (8; 15; 21; 32)kleiner istalsdie Dicke 
der Glasscheibe (1; 11; 18; 31). 

3. Glasscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(& der Durchmesser oder die Breite 
der Locher (6; 15; 21; 32) 1 bis 5 mm betrigt. 

4. Glasscheibe nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dall als Kleber ein 
feuchtigkeitshartender Einkomponenten-Poly- 
unethankleber verwendet wird. 

5. Glasscheibe nach einem Oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da& 
das metallische Element eine entlang der Schen 
benkante mit der Glasscheibe (1) verklebte Fuh- 
rungsschiene (2; 8) ist 

6. Glasscheibe nach einem oder nrtehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daH 
das metallische El mentein die Glasscheibe (11) 
am Rand einfassende, im Querschnitt U-fbermh 
ges Profil (12) ist 

7. Glasscheibe nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da(^ 
das metallische Elentent ein mit der Innenober- 
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flAche einer verschiebbaren Seitenscheibe (18) 
verklebter FGhrungsbolzen (19) ist. 

8. Glasscheibe nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bia 4, dadunch gekennzeichnet, dass 5 
das metallische Element das Halteelement (25) 

fur einen Ruckblickspiegel ist. 

9. Glasscheibe nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dad io 
das metallische Elenr^ntein Halteelement fur Si- 
gnalleuchten, insbesondere fur Bremsleuchten, 

ist. 

10. Glasscheibe nach einem der Anspruche 1 bis 4, is 
dadurch gekennzeichnet, daS das metallische 
Halteelement ein die Glasscheibe tragendes 
Scharnier ist 

11. Glasscheibe nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da& 
auf der dem mit einer Oberf lache der Glasschei- 
be verbundenen metallischen Elenrvent gegen- 
uberliegenden Glasoberflache ein die Locher 
verdeckendes dunnes Metallplattchen (22) ange- 
ordnet ist 

12. Glasscheibe nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da& 
die t5cher (32) in der Glasscheibe hinterschnit- 30 
ten sind, das helAt mit zunehmender Entfernung 
vom metallischen Halteelement sich konisch er- 
weitern. 

Claims 

1. Glazing pane comprising a metal element asso- 
ciated vnth the pane by a hardening viscous ad- 
hesive, characterized in that the pane (1; 11; 18; 40 
30) is equipped, in the zone covered by the adhe- 
sive (4), with at least one hole (6; 1 5; 21 ; 32) pass- 
ing through the pane, which provides a supple- 
mentary mechanical anchorage in the pane of the 
hardened adhesive (4). 45 

2. Pane according to Claim 1 , characterized in that 
the diameters orwidthsof the holes (6; 15; 21; 32) 
are smaller than the thidcness of the pane (1; 11; 

18; 30). 50 

3. Pane according to Claim 2, characterized in that 
the diameters or widths of the holes (6; 15; 21; 32) 
lie betwe n 1 and 5 mm. 

55 

4. Pane according to one of Claims 1 to 3, charac- 
terized in that a moisture-hardening, slngle-oonn- 
ponent polyurethan is used as adhesiv . 



5. Pane according to one or more of Claims 1 to 4, 
characterized in that the metal element is a guid- 
ing profile (2; 8) glued along the edge of the pane 
(1) to its surface. 

6. Pane according to one or more of Claims 1 to 4, 
characterized in that the metal element is consti- 
tuted of a profiled member (12) of U-section, 
which mounts the pane (11) at the edge. 

7. Pane according to one or more of Claims 1 to 4, 
characterized in that the metal element is a guide 
knob (19), glued to the internal surface of a slid- 
ing skle window pane (18). 

8. Pane according to one or more of Claims 1 to 4, 
characterized in that the nnetal element is a sup- 
port piece (25) for a rearview mirror. 



11. Pane according to one or more of Claims 1 to 1 0, 
characterized in that a thin metal plate (22), cov- 
ering the holes, is placed on the surface of the 
pane opposite to the metal element placed on the 
other surface of the pane. 



12. Pane according to one or more of Claims 1 to 11, 
35 characterized In that the holes (32) have a rake, 
that Is to say they have a width that increases with 
distance from the metal support 



20 9. Pane according to one or more of Claims 1 to 4, 
characterized in that the metal element is the sup- 
port for light signals, especially for stop lamps. 

10. Pane according to one or more of Claims 1 to 4, 
25 characterized in that the metal element is a hinge 
which supports the pane. 
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